Einfﬁhrung - Tools Positioning System

TPS — Werkzeugpositionierungssystem

Sequenz- und Positionskontrolle

Mit einer TPS-Steuerung haben Sie je-
derzeit die Gewahr, dass der Bediener
Verschraubungen in der richtigen Abfol-
ge und an den richtigen Positionen vor-
nimmt. Das TPS-Steuergerat arbeitet mit
Positionierungsdrehmomentarmen der
Serie SML T /SMS T oder SMC POSI L/
LA und Werkzeugsteuerungen zusam-
men. Die Drehmomentarme sind mit
Messwertgebern (Encodern) ausgestat-
tet. Die Serie SMS T hat zwei Drehwin-
kelencoder, die Serie SML T hat einen Li-
nearencoder und einen Drehwinkelenco-
der. Der SMC POSI L ist mit einem Line-
arencoder zum Messen der Bewegungs-
strecke des Arms ausgestattet. Der SMC
POSI LA verflugt Uber zwei Encoder zum
Messen der Wegstrecke des Arms und
des Armwinkels. Das TPS sendet der
Werkzeugsteuerung Uber digitale Ein-
und Ausgange 1.0.- oder N.i.O.-Signale
zur Ermittlung der Sequenz und Positi-
on des Schraubers. Das Werkzeug kann
nur an der richtigen Position starten.
Nach einer korrekten Verschraubung
mit 1.0.-Signal vom Werkzeug/von der
Steuerung gibt das TPS dem Bediener
ein .0.-Signal, und die néchste Position
kann eingenommen werden.

Einfache Programmierung

Mit dem TPS ist auch eine selbstlernende
Programmierung maoglich. Positionieren
Sie hierzu das Werkzeug im Arm Uber eine
ausgewahlte Schraubverbindung und
bestatigen Sie die Position. Fahren Sie an-
schlieBend an der nachsten Verbindung
mit der Werkzeug/Arm-Positionierung
fort und fuhren Sie dasselbe Verfahren
aus. Nachdem alle Verbindungen ausge-
wahlt wurden, bestatigen Sie die Job-Se-
quenz, die nun vom TPS ausgefihrt wer-
den kann.

50 Jobs - 500 Positionen

Das TPS kann bis zu 50 Jobs und bis zu
500 Positionen (Sequenzen) speichern
und Informationen an die Werkzeugsteu-
erung senden, um einen P-Satz flir einen
bestimmten Job zu dndern. Damit sind fur
denselben Job unterschiedliche Drehmo-
menteinstellungen maglich.

Zudem kann dieselbe Verschraubung in-
nerhalb desselben Jobs mehrmals angezo-
gen werden. Bei der Programmierung des
TPS kénnen auch unterschiedliche P-Satze
fur verschiedene Jobs eingestellt werden,
damit dem Bediener bei Auswahl des
entsprechenden TPS-Jobs Uber die Werk-
zeugsteuerung stets der korrekte P-Satz
bereitgestellt wird.

Schneller und reibungsloser Start fiir
mehr Produktivitat

Ein Job kann vom Bediener durch Druick-
en des Startknopfs an der TPS-Steuerung
gestartet werden. Wenn der Job ausge-
wahlt ist, muss der Startknopf hierfur
nur einmal gedriickt werden. Sobald der
Job abgeschlossen ist, wird derselbe Job
bei der Level-Einstellung automatisch
neu gestartet. Jobs lassen sich auch tber
einen Schalterknopf, die Werkzeugsteu-
erung oder Uber einen Timer starten.

Stand-alone-System

Beim TPS handelt es sich um ein eigen-
standiges System, das in Verbindung mit
Power Focus, MicroTorque-Steuerungen
und EBL RE Drive verwendet werden
kann. Zudem ist ein Pneumatik-Lizenz-
paket erhaltlich, das die Verwendung
des TPS mit RE-Uberwachten Druckluft-
werkzeugen ermoglicht.
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Optionen

Alle Optionen werden Uber einen Li-
zenzcode aktiviert und sind separat zu be-
stellen.

Lizenzoption fiir Barcode-Lesegerate

Verwenden Sie einen Barcode-Scanner,
um einen Job zu starten und/oder ei-
nen Job zu identifizieren, damit das TPS
anschlieBend den korrekten P-Satz aus-
wahlen kann.

Optionale Ergebnisberichtsfunktion

Speichern Sie die Ergebnisse auf einem
PC. Die Ergebnisse kdnnen auf zwei Ar-
ten gespeichert werden: Jobbericht oder
Sequenz- und Jobbericht.

Druckluftwerkzeug-Lizenz

Die optionale Druckluftwerkzeug-Lizenz
umfasst auch die erforderlichen Ventile
und Schlduche, um eine ordnungsgema-
Be Einrichtung RE-Uberwachter Druck-
luftwerkzeuge zu gewahrleisten.



TPS Controller

TPS Controller - Sequenz- und
Positionskontrolle

Mit der TPS-Steuerung kénnen Sie stets
sicherstellen, dass Verschraubungen in
der korrekten Abfolge und an der richti-
gen Position vorgenommen werden.

e Bis zu 50 Jobs und bis zu 500 Posi-
tionen.

¢ .O./N.i.O.-Positionssignal.
¢ Kein Werkzeugstart bei falscher Position.

e Gruppenzahlung kombiniert mit 1.0./
N.i.O. bezlglich der Position.

o Arbeitet mit Elektroschraubern und
Druckluft-RE-Werkzeugen.

¢ Speichern und Hochladen des Set-up
Uber PC moglich.

e Einfaches und schnelles Einrichten
und Programmieren.

Eine Losung fur mehr Prozesssicherheit.
e ESD-zertifiziert.

Bestellinformation

1.TPS-Steuerung

2.Wahlen Sie den Positionierungs-
Drehmomentarm nach lhrem Bedarf
(Serie T: linear oder schwenkbar, SMC:
teleskopisch) und der nétigen Drehmo-
mentkapazitat aus.

3.Kabel zur Verbindung zwischen TPS
und Werkzeugsteuerung auswahlen.

4. Stromversorgung —optional (Netzkabel
ist separat zu bestellen)

5.Wéahlen Sie gegebenenfalls weitere
Optionen aus.

-

TPS CONTROL

TPS-Steuerung

Optionen

Typ Bestell-Nr.

Typ Bestell-Nr.

TPS-Steuerung 82029004 10

Barcode-Lizenz 4390 2045 00
Pneumatik-Lizenz 43902046 00
RE-Lizenz (Reporting) 43902047 00

Steuerungszubehor Kabel
Typ Bestell-Nr. Typ Bestell-Nr.
E/A-Erweiterung 43902049 00 Kabel von TPS zu Power Focus/Tensor
3m 4222171503
10m 4222171510

Netzkabel/Stromversorgung

Typ Bestell-Nr.
Stromversorgung

24VDC 30W 4222 1728 50
Netzkabel

EU 4222180113
us 4222 180213
UK 4222 1803 13
India 4222 180413
Switzerland 4222 180513
Italy 4222 1806 13
Australia 42221807 13

Kabel von TPS zu Power Focus 600
3m 4222 185203

10m 42221852 10
Kabel von TPS zu EBL-RE-Drive
1,5m 4222173301

3m 4222 173303
Kabel von TPS zu MTF6000-Steuerung
1,5m 4222 1734 01
3m 4222 1734 03
Kabel von TPS zu Steuerung MTF400

1,5m 4222 173501
3m 4222173503
TPS-Kabel - offener Kabelanschluss

3m 4222174303
10m 4222 1743 10
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TPS-Positionierungsdrehmomentarme

SMC POSI L

SMC-Drehmomentarme aus Kohlefaser-
werkstoff mit integriertem Messwert-
geber zur Wegstrecken- und Positions-
Uberwachung. Dieser Drehmomentarm
erfasst und misst den zurlickgelegten
Weg und bestimmt damit jederzeit die
jeweilige Position. Der Messwertgeber
ist geschitzt innerhalb des Drehmomen-
tarms montiert und gewahrleistet da-
durch eine ungehinderte Wegmessung.
Der Drehmomentarm SMC POSI L
kann sowohl in horizontaler als auch
in vertikaler Position arbeiten. Decken-
oder Wandmontage sind moglich. Die
Genauigkeit des Messwertgebers be-
trdgt 0,32 mm und der Drehmoment-
arm Uberwacht im Zusammenspiel mit
der TPS-Steuerung die Schraubsequenz
und die Schraubposition.

e Drehmomentarm aus Kohlefaser zur
Positionstberwachung.

e Fir Drehmomente bis 200 Nm.

e Messwertgeber zur Wegstreckener-
fassung und Positionstberprifung.

e Flexibel — horizontal und vertikal mon-
tierbar.

¢ Messwertgebergenauigkeit 0,32 mm.

e Uberwachung von Schraubabfolge
(Sequenz) und Schraubposition.

SMC POSI LA

SMC-Drehmomentarme aus Kohlefaser
mit zwei integrierten Messwertgebern
fir die Wegstrecken- und Winkelmes-
sung.

Dieser SMC-Drehmomentarm erfasst
und misst den zurtckgelegten Weg
und Armwinkel und bestimmt damit die
jeweilige Werkzeugposition.

Der Messwertgeber fur die Wegstre-
ckenerfassung ist geschitzt innerhalb
des Drehmomentarms montiert, der
Winkelgeber ist oben auf dem Arm an-
gebracht.

Der Drehmomentarm SMC POSI LA
kann sowohl in horizontaler als auch in
vertikaler Position arbeiten.

Flexible Anwendung: Decken- oder
Wandmontage sind moglich.

Die Genauigkeit der Messwertgebers
betragt 0,32 mm und der Drehmoment-
arm Uberwacht im Zusammenspiel mit
der TPS-Steuerung die Schraubsequenz
und die Schraubposition.

Drehmomentarme bis 200 Nm
lieferbar.

SML/SMS T

Die robusten SML-T- und SMS-T-Line-
ararme sind auf den anspruchsvollen In-
dustrieeinsatz ausgelegt, bei dem Abfol-
ge und Position Gberwacht werden mus-
sen. Arme aus der Serie ,Position" sind
mit zwei Messwertgebern ausgestattet:
Die Serie SMS T hat zwei Drehwinkel-
encoder zum Bestimmen der Position,

die Serie SML T verflgt zur Positions-
bestimmung Uber einen Linearencoder
sowie einen Drehwinkelencoder. Zum
Lieferumfang gehoren Gewichtsaus-
gleicher, Messwertgeber und -kabel, an-
schlussbereit an die TPS-Steuerung.

SMC-Drehmomentarme aus
Kohlefaserwerkstoff mit einem En-
coder

e Im Zusammenspiel mit der TPS-Steu-
erung lassen sich Schraubabfolge (Se-
quenz) und Schraubposition Uberwa-
chen.

e GroBer Arbeitsbereich flr den Ein-
satz in Montagestationen und an
Werkbanken.

e FUr Drehmomente bis bis 1700 Nm.

SMC-Drehmomentarme aus Kohlefa-
serwerkstoff mit zwei Encodern

Modell Bestell-Nr.

Modell Bestell-Nr.

SMC 12 1150 POSI L
SMC 12 1600 POSI L
SMC 12 2100 POSI L
SMC 25 1150 POSI L
SMC 25 1600 POSI L
SMC 252100 POSI L
SMC 25 2600 POSI L
SMC50 1600 POSI L
SMC50 2100 POSI L
SMC 50 2600 POSI L
SMC 100 1600 POSI L
SMC 100 2100 POSI L
SMC 100 2600 POSI L
SMC 200 1600 POSI L
SMC 200 2100 POSI L
SMC 200 2600 POSI L

4390151077
43901511 87
43901512 87
4390151477
4390 1515 87
4390 1516 87
4390 1517 87
43901518 77
43901519 87
4390 1520 87
4390 1522 87
4390152377
4390 1524 87
4390 1526 87
4390 1527 87
4390 1528 87

SMC 12 1150 POSI LA
SMC 12 1600 POSI LA
SMC 12 2100 POSI LA
SMC 25 1150 POSI LA
SMC 25 1600 POSI LA
SMC 25 2100 POSI LA
SMC 25 2600 POSI LA
SMC 50 1600 POSI LA
SMC50 2100 POSI LA
SMC 50 2600 POSI LA
SMC 100 1600 POSI LA
SMC 100 2100 POSI LA
SMC 100 2600 POSI LA
SMC 200 1600 POSI LA
SMC 200 2100 POSI LA
SMC 200 2600 POSI LA

4390 151079
4390151179
4390151279
4390151479
4390 151579
43901516 79
4390 151779
43901518 79
4390 151979
4390 152079
4390 152279
4390 152379
4390 152479
4390 1526 79
4390 152779
4390 1528 79

SML T/SMS T: Drehmomentarme mit
zwei Encodern

Modell Bestell-Nr.

SML T-5 Position 43902030 00
SML T-12 Position 43902031 00
SML T-25 Position 4390 2032 00
SML T-50 Position 43902034 00
SML T-100 Position 43902035 00
SMS T-5 Position 43902036 00
SMS T-12 Position 4390 2037 00
SMS T-25 Position 43902038 00
SMS T-50 Position 43902039 00
SMS T-100 Position 4390 2040 00
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Bestellhinweise:

Zur Auswahl eines geeigneten Drehmomentarmssind
das Gewicht und die Drehmomentleistung des darin
einzuspannenden Werkzeugs zu berlcksichtigen.
Wahlen Sie die dazu passende Werkzeugaufnahme
aus.

Alle Werkzeugaufnahmen bzw. Werkzeughalter sind
separat zu bestellen.



Drehmomentarme

SMLT

DREHMOMENTARME DER SERIE SML T

Die Lineararme von Atlas Copco sind auf
den anspruchsvollen Industrieeinsatz
ausgelegt. Sie sind robust und bediener-
freundlich. Fur ruckfreien Betrieb sind
die Drehmomentarme mit Kugellagern
versehen, Uber eine Einstellplatte wird
der kleinste und groB3te Arbeitsbereich
definiert. Die Lineararme sind mit Fe-
derzligen (Balancern) versehen, die das
Gewicht der Arm-/Werkzeugkombinati-
on aufnehmen und somit den Bediener
entlasten. Die Lineararme minimieren
die Reaktionskraft des Werkzeugs und
beugen so Hand-, Arm- und Schulter-
beschwerden vor. Durch die Minimie-
rung der Reaktionskraft wird zugleich
die Montagequalitat erhoht, da keine
Werkzeugbewegung mehr stattfinden
kann und so das gesamte Drehmoment
auf die Schraubverbindung Ubertragen
wird.

¢ Robuste und langlebige Konstruktion.

¢ Aufnahme von Arm- und Werkzeug-
gewicht durch Balancer.

e Modelle fir Drehmomente bis 100
Nm erhaltlich.

¢ Keine Belastung des Bedienpersonals
durch Reaktionskrafte.

e Vermeidet Hand-, Arm- und Schulter-
beschwerden.

e Verbessert die Qualitat des Endpro-
dukts.

Ji

Maximales Min width A B
Werkzeug- Maximales Geringste Breite Max. Reichweite Ausfahr- Vertikaler C Werkzeughalter
gewicht Drehmoment ohne Werkzeughalter ohne Werkzeughalter lange Hub Hohe Adapter
Typ kg Nm mm mm mm mm mm Typ Bestell-Nr.
SMLT-5 0,8 5 158 530 205 310 732 A 4390 2000 00
SMLT-12 1,5 12 198 648 255 465 888 A 4390 2001 00
SMLT-25 2,2 25 167 732 290 615 1100 A 4390 2002 00
SML T-50 5 50 267 887 355 515 1116 B 4390 2004 00
SMLT-100 6 100 255 914 395 515 1116 B 4390 2005 00
Werkzeughalter sind gesondert zu bestellen.
Abmessungen
\ I
o
o
LR {
I
. . 41 ]
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B
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SMST

Drehmomentarme

DREHMOMENTARME DER SERIE SMS T

Die Lineararme von Atlas Copco sind fur
den anspruchsvollen Industrieeinsatz
konzipiert. Sie sind robust und bediener-
freundlich. Durch ihre Schwenkfunktion
decken die SMS-T-Modelle einen groBen
Arbeitsbereich ab. Flr ruckfreien Betrieb
sind die Drehmomentarme mit Kugella-
gern versehen, Uber eine Einstellplatte
wird der kleinste und groBte Arbeitsbe-
reich definiert. Die Schwenkarme sind
mit Federzligen (Balancern) versehen,
die das Gewicht der Arm-/Werkzeug-
kombination aufnehmen und somit den
Bediener entlasten. Die Schwenkarme
minimieren die Reaktionskraft des Werk-
zeugs und beugen so Hand-, Arm- und
Schulterbeschwerden vor. Durch die Mi-
nimierung der Reaktionskraft wird zu-
gleich die Montagequalitat erhéht, da
keine Werkzeugbewegung mehr statt-
finden kann und so das gesamte Dreh-
moment auf die Schraubverbindung
Ubertragen wird.

¢ Robuste und langlebige Konstruktion.

¢ Modelle fir Drehmomente von 5 bis
100 Nm erhaltlich.

¢ Aufnahme von Arm- und Werkzeug-
gewicht durch Balancer.

¢ Keine Belastung des Bedienpersonals
durch Reaktionskrafte.

¢ Vermeidet Hand-, Arm- und Schulter-
beschwerden.

e Verbessert die Qualitat des Endpro-

dukts.

Maximales D B+D C
Werkzeug- Maximales Schwenkgestiangeweite Max. Reichweite Vertikaler A B Werkzeughalter
gewicht Drehmoment ohne Werkzeughalter ohne Werkzeughalter Hub Hohe Tiefe Adapter
Typ kg Nm mm mm mm mm mm Typ Bestell-Nr.
SMS T-5 0,8 5 292 582 270 732 248 A 4390 2006 00
SMS T-12 1,5 12 342 682 425 888 298 A 4390 2007 00
SMS T-25 2,5 25 392 732 580 1132 296 A 4390 2008 00
SMS T-50 5 50 437 825 520 1147 336 B 4390 2009 00
SMS T-100 6 100 487 930 500 1147 391 B 4390201000
Werkzeughalter sind gesondert zu bestellen.
Abmessungen
1
<
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Kohlefaserarme

SMC

SMC-Kohlefaserarme

Atlas Copcos Drehmomentarme aus
Kohlefaser sind teleskopisch und bie-
ten hierdurch hochste Flexibilitdt am
Arbeitsplatz. Sie sind extrem leicht und
weisen niedrigste Reibungswerte auf,
was die Bedienung der SMC-Arme mit
geringstem Kraftaufwand ermdglicht.
Die Kohlefaserarme lassen sich in Kom-
bination mit einem Balancer verwenden,
die das Werkzeug in der Schwebe halten
bzw. die Werkzeug-Arm-Kombination in
eine bestimmte Position zuriickziehen.
Weil die Drehmomentarme aus Kohlefa-
ser Reaktionskrafte minimieren, entlas-
ten sie den Werker und beugen Hand-,
Arm- oder Schulterbeschwerden vor.
Durch die Minimierung der Reaktions-
kraft wird zugleich die Montagequalitat
erhoht, da keine Werkzeugbewegung
mehr stattfinden kann und so das ge-
samte Drehmoment auf die Schraubver-
bindung Ubertragen wird.

o Flexibilitat am Arbeitsplatz durch tele-
skopische Bauform.

o Niedrigstes Gewicht und gleitender
Lauf fur hohen Bedienkomfort und bes-
te Ergonomie.

¢ Aufnahme von Arm- und Werkzeug-
gewicht durch Kombination mit Balan-

M — e

cern.

e Nimmt Reaktionskrafte auf und ver-
meidet Hand-, Arm- und Schulterbe-
schwerden.

e Reduziert Einklemmgefahren und
kann Gegenhalter ersetzen.

s Verbessert die Qualitat des Endprodukts.

A
Maximales Geringste Maximale Max. Schwenkwinkel Werkzeughalter
Drehmoment Lange Léange des Werkzeughalters Gewicht Adapter

Typ Nm mm mm [Grad] kg Typ Bestell-Nr.

SMC 12 1150 12 516 1128 60 0,37 A 4390 1510 85
SMC 12 1600 12 666 1578 60 0,42 A 4390 1511 85
SMC 12 2100 12 835 2083 60 0,48 A 4390 1512 85
SMC 25 1150 25 524 1124 50 0,51 A 4390 1514 85
SMC 25 1600 25 674 1574 50 0,61 A 4390 1515 85
SMC 252100 25 841 2075 50 0,68 A 4390 1516 85
SMC 25 2600 25 1007 2573 50 0,77 A 43901517 85
SMC50 1600 50 712 1624 40 0,95 B 43901518 85
SMC 502100 50 878 2125 40 1,05 B 43901519 85
SMC 50 2600 50 1045 2626 40 1,15 B 4390 1520 85
SMC 100 1600 100 722 1628 30 1,28 B 43901522 85
SMC 100 2100 100 889 2129 30 1.41 B 4390 1523 85
SMC 100 2600 100 1056 2630 30 1,53 B 4390 1524 85
SMC 200 1600 200 726 1628 20 1,98 - 4390 1526 85
SMC 200 2100 200 893 2129 20 2,18 - 4390 1527 85
SMC 200 2600 200 1060 2630 20 2,39 4390 1528 85
SMC 300 1600 300 744 1631 20 2,40 - 4390 1530 85
SMC 3002100 300 911 2132 20 2,60 - 4390 1531 85
SMC 300 2600 300 1078 2633 20 2,81 - 43901532 85

Werkzeughalter sind gesondert zu bestellen. Wahlen Sie den passenden Balancer anhand des Werkzeug-gewichts aus. Fur besonders einfachen und schnellen
Zusammenbau empfehlen wir unsere Balancer-Kits. HINWEIS: A: Quadratische Verbindung 17 mm, B: Quadratische Verbindung 32 mm. Bei dem Typ SMC 200 werden
die Werkzeugaufnahmen direkt mit dem Kopf des Arms verbunden.

Abmessungen
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SMC-TT

Kohlefaserarme

SMC TT - Kohlefaserarme

Das Angebot an SMC-TT-Drehmomen-
tarmen von Atlas Copco umfasst drei
Modelle von 10 bis 25 Nm. Die SMCTT-
Drehmomentarme sind in Kombination
mit handgefihrten Stab- und Winkel-
werkzeugen zu verwenden, einschlieB3-
lich Elektro- und Druckluftwerkzeugen.
Die Produktpalette ist modular aufge-
baut; es sind mehrere Kombinationen
und Zubehorteile verfligbar, um fir
einen moglichst effizienten und ergo-
nomischen Arbeitsplatz zu sorgen. Da
eine feste obere Fixierung vorhanden
ist, kann der SMCTT Arm an einer Dach-
befestigung angebracht werden. Der
10-Nm-Drehmomentarm ist in einer
Lange verfugbar und die 25-Nm-Mo-
delle sind in Varianten mit zwei Langen
verflgbar, um eine bessere Reichweite
zu sichern.

e Drehmomentarme, die leicht zu posi-
tionieren und zu handhaben sind und
eine gleitende Bewegung fir hochs-

ten Bedienerkomfort ermdglichen e Minimierte Belastung zur Verhin- ﬁ
e Teleskop-Design fiir maximale derung von Hand-, Arm- und Schul-
Flexibilitat mit einem ausgedehnten terbeschwerden durch wiederholte
Arbeitsbereich Verwendung
e Kann problemlos zusammen mit ei- e Verbesserte Qualitdt des Endprodukts,
nem Balancer verwendet werden, um da das gesamte Drehmoment auf die 1
eine gewichtslose Losung zu schaffen, Schraubverbindung Ubertragen wird,
die fiir verbesserte Bedienerergono- und keine Bewegung des Werkzeugs
mie sorgt moglich ist
A B C
Max. Min. Max. Max. Max. Max. Schnittstelle fiir
Drehmoment Ldnge Ldnge Schwenkwinkel Schwenkwinkel Schwenkwinkel Gewicht Werkzeughalter
Modell Nm mm mm Grad Grad Grad kg Typ Bestell-Nr.
SMC-TT-10-850 10 713 1013 60 8 24 1.4 A 43901510 29
SMC-TT-25-1150 25 831 1131 60 8 24 3,5 A 4390 1510 31
SMC-TT-25-1600 25 1131 1731 60 8 24 4,0 A 4390 1510 32
Abmessungen

Arbeitsbereich
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Lineareinheiten SML MK I

Drehmomentarm SML MK I

Der Einsatz Ihrer Montagewerkzeuge mit
einer SML-MK-II-Lineareinheit bringt Ihnen
viele Vorteile fir den gesamten Montage-
vorgang. Der Aufbau aus Standardteilen
ermoglicht kurze Lieferzeiten und eine
schnelle Installation. Zu jedem Modell
gehort ein Gewichtsausgleicher, der sich
genau an das eingesetzte Werkzeug an-
passen lasst. Die in drei Achsen muhelos
beweglichen Arme halten die Hand véllig
frei von Reaktionsmomenten und erlau-
ben ein ergonomisches Arbeiten.

e Freie Beweglichkeit in drei Achsen fur
maximale Flexibilitat.

Solide Konstruktion, robuste Bau-
weise.

Integrierter Balancer zur Aufnahme
des Werkzeug- und des Armgewichts.

Maximales Drehmoment bis 1000 Nm.

Gleiche Verbindung mit Werkzeugauf-
nahme wie SML T/SMS T/SMC fur
Arme bis 150 Nm.

Max. Max. D C A Werkzeugaufnahme
Werkzeuggewicht  Drehmoment Ausfahrlange  Vertikaler Hub Hohe Adapter

Modell kg Nm mm mm mm Typ Bestell-Nr.

SML 10 MK Il 1 10 240 220 680 A 8202 9003 20
SML 40 MK I 2,3 40 280 290 834 B 8202 9003 21
SML 80 MK I 52 80 320 360 964 B 8202 9003 22
SML 150 MKII 7 150 360 430 1049 C 8202 9003 23
SML 300 MK Il 14 300 400 500 1231 C 8202 9003 24
SML 500 MK II 10 500 440 570 1361 C 8202 9003 25
SML 1000 MK Il 11,3 1000 480 640 1571 C 8202 9003 26

Werkzeughalter sind gesondert zu bestellen.

Abmessungen

360°
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SMF Drehmomentarm

Drehmomentarm SMF

Die SMF-25 Drehmomentarme sind
platzsparende Drehmomentarme fir
Werkzeuge von Atlas Copco. Sie beste-
hen aus Aluminium und sind fir Mon-
tagewerkzeuge mit Stab- oder Pistolen-
griff und einem Drehmoment von bis
zu 25 Nm geeignet. Der parallele Dreh-
momentarm ist klappbar und hat ein
platzsparendes Design. Er kompensiert
Werkzeuggewicht und Reaktionsmo-
ment und verbessert somit den Bedien-
komfort. Die Modelle des SMF-25 Arms
verfligen Uber ein Stativ mit einem Ar-
beitsbereich von 710 mm und 870 mm,
sodass sie fur Werkzeuge mit einem Ge-
wicht von bis zu 2 kg (4,4 Ib) einsetzbar
sind. Diese Arme kdnnen auch mit einer
Wandbefestigung verwendet werden,
sodass sie sowohl fir ebene Wand-
flachen als auch fur strukturelle Rah-
mensysteme in Montageumgebungen
geeignet sind.

Alle dazugehorigen Zubehorteile und e Minimierte Reaktionskraft, um Hand-

Werkzeughalter missen separat bestellt . Arm- und Schulterbeschwerden zu
werden. verhindern.
* Robuste Konstruktion, wodurch weni- e Verbesserte Produktqualitat des End-
ger Kraft auf den Bediener Gbertragen produkts, da das Drehmoment auf die
und die Lebensdauer des Produkts ver- Schraubverbindung tbertragen wird
langert wird. und keine Bewegung des Werkzeugs
maoglich ist.
A B C
Max. Max. Max Reichweite Horizontaler Vertikaler Schnittstelle
Werkzeuggewicht Drehmoment  ohne Werkzeughalter Hub Hub Werkzeughalter
Modell kg Ib Nm  ftlb mm mm mm Typ Bestell-Nr.
SMF-25-170 20 44 25 18.4 710 300 300 A 43902083 00
SMF-25-870 20 44 25 184 870 400 400 A 4390 2083 30
Abmessungen

Y

Arbeitsbereich C

Y
Y
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Drehmomentarme fur MicroTorque-Schrauber GHP

GHP - Drehmomentarme fiir Micro-
Torque-Schrauber

Die GHP-Drehmomentarme von Atlas
Copco sind eine ausgezeichnete Hand-
habungshilfe beim Einsatz von Micro-
Torque-Stabschraubern, sowohl fur die
handgefthrten Werkzeuge als auch far
die Einbaumodelle.

Der Drehmomentarm GHP Mini emp-
fiehlt sich fir Schrauber unter 100 Ncm,
der GHP Small (kleine Ausfihrung) far
unter 200 Ncm.

Die GHP-Drehmomentarme lassen sich
auBerordentlich einfach platzieren und
handhaben. Die Drehmomentarme sind
flr Anwendungen mit niedrigem Dreh-
moment und lange Einsatzdauer konzi-
piert. Zum Lieferumfang gehort ein Ge-
wichtsausgleicher, der sich genau an das
eingesetzte Werkzeug anpassen lasst.

Schwenkbereich

Typ Alpha Bestell-Nr.

GHP Mini 270° 8432 083002
GHP Small (kleine Ausfihrung) 270° 8432 083003
GHP Large (groBBe Ausfiihrung) 270° 8432 0830 04

Werkzeughalter sind gesondert zu bestellen.

Abmessungen

Arbeitsbereich, mm
Typ A B

GHP Mini 280 150
GHP Small (kleine Ausfuhrung) 460 250
GHP Large (groBe Ausfihrung) 500 250

GHP Small (kleine Ausflihrung)/
GHP Large (groBe Ausflihrung)
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Zubehor fur Drehmomentarme

Optionales Zubehor

Wegweiser zu Werkzeugaufnahmen So stellen Sie die Losung fiir lhren Arbeitsplatz zusammen
Werkzeugaufnahmen von Atlas Copco

sind zum Optimieren von Arbeitsplatz- 1) Werkzeug 3) Werkzeugaufnahme
|6sungen konzipiert. Je nach Werkzeug,

Drehmomentarm und Aufgabe steht 2) Drehmomentarm — Arm: Verbindungstyp der Werkzeu-
eine breite Palette an Werkzeugaufnah- —Drehmomentbereich gaufnahmen (oder Befestigung an
! 9 . ; Armkopf wie bei SMC-Werkzeu-
men zur Auswahl: Universalhalter, Halter — Arbeitsbereich aufnahmen in Winkelausfahrung)
mit bestimmten Durchmessern, Halter — Werkzeuggewicht 9 ) ' 9
mit Verzahnung, Befestigungsplatten — Werkzeugverbindung: z. B. Verzah-
mit Verzahnung oder Bohrung, Pistolen- nung, Durchmesser oder Winkel
schrauberaufnahmen oder Werkzeug- 4) Zubehor
aufnahmen in Winkelausfihrung. Eine 5) Fiir SMC: Balancer

werkzeugspezifische Werkzeugaufnah-
me ist immer besser als eine Univer-
salaufnahme.

Werkzeugaufnahmen fiir Drehmomentarme mit Verbindungstyp A
SMC 12/25 und SMS T/SML T 5/12/25 sowie SML MKII 10

Verzah- Arm
Werkzeug-@ nung Verbindung

Modell mm Typ Typ Beschreibung Bestell-Nr.
Universalhalter 26 -49 - A Max. Werkzeug- 4390 1510 86
Halter drehmoment 25 Nm
Verzahnung 1 - 1 4390 1513 07
Durchmesser 30,5 30-30,5 = 4390 1513 80
Durchmesser 34 33,5-34 - 4390 1513 81

A

A

A
. Durchmesser 36,5 36-36,5 - A 4390 1513 82
Universalaufnahme Durchmesser38  37,5-38 - A 4390 1513 83
Durchmesser 44 43,5-44 - A 4390 1513 84
Durchmesser 46 45,5 - 46 - A Zuverwenden mit Adapter 4390 1513 85
Spezialadapter zum Einsatz mit LUM10 PR 4390 1734 09
Werkzeugaufnahme @ 46 mm ELI 4390 1734 08
LUM21 PR-P 4390173544
LUM12 SR 4390173552
LUM12 PR 4390173553
LUM22 PR 4390 173554
Halterdurchmesser 56 55,5-56 - A Zuverwenden mit Adapter 4390 1513 86
Spezialadapter zum Einsatz mit LUM21 SR 4390 1735 45
Werkzeugaufnahme @ 56 mm LUM22 SR 4390 1735 51

Ringférmiger Werkzeughalter Befestigungsplatte

Verzahnung Typ 1 - 1 A 4390 2020 00
Verzahnung Typ 2 - 2 A 4390 2020 01
Bohrung @ 24 24 - A 4390 2020 02
Bohrung @ 26 26 - A 4390 2020 03
Bohrung @ 28 28 - A 4390 2020 04

Rohling ohne Bohrung - - A 4390 202005

Werkzeugaufnahmen mit Verbindungstyp B

Befestigungsplatte SMC 50/100 und SMS T/SML T 50/100 sowie SML MKII 40/80

Verzah- Arm
Werkzeug-@ nung Verbindung

Modell mm Typ Typ Beschreibung Bestell-Nr.
Universalhalter 30-50 - B Max Werkzeug-Md 50 Nm 4390 2064 80
Halter Verzahnung Typ 1 - 1 B 4390 1513 00
Halter Verzahnung Typ2 - 2 B 4390 1513 09
Halter Verzahnung Typ3 - 3 B 43901513 10
Halter Bohrung @ 24 24 - B 4390 1518 22
Befestigungsplatte
Verzahnung Typ 1 = 1 B 4390 2021 00
Verzahnung Typ 2 - 2 B 4390 2021 01
Halter mit Verzahnung Verzahnung Typ 3 = 3 B 4390 2021 02
Bohrung @ 24 24 - B 4390202103
Bohrung @ 26 26 = B 4390 2021 04
Bohrung @ 28 28 - B 43902021 05
Rohling ohne Bohrung - = B 4390 2021 06
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Zubehor fur Drehmomentarme

Optionales Zubehor

Schwenkbare Werkzeughalter fiir SMC-Kohlefaserarme

Tool dia.
Modell mm Bestell-Nr.
Fiir SMC 50
Schwenkbarer 50-A 39 4390 2081 86
Werkzeughalter 50-B 43 4390 2081 74
50-C 45 43902081 75
50-D 36.5 43902081 76
Fir SMC 100
Schwenkbarer 100 -A 39 4390 2081 56
Werkzeughalter 100-B 43 43902081 57
100-C 45 4390 2081 58
B 100-E 40 4390 2081 55 Schwenkbarer Werkzeughalter
Far SMC 200
Schwenkbarer 200-A 39 43902081 85
Werkzeughalter 200-B 43 4390 2081 77
200-C 45 4390208178

Befestigungsplatten fiir Drehmomentarme SML MKII 150/300/500/1000,
Verbindungstyp C

Verzah- Arm
Werkzeug-@ nung Verbindung

Modell mm Typ Typ Bestell-Nr.

Befestigungsplatte Verzahnung Typ 1 = 1 C 4390 1760 00
Verzahnung Typ 2 - 2 C 4390 1761 00
Verzahnung Typ 3 = 3 C 4390 1762 00
Verzahnung Typ 4 - 4 C 4390 1763 00
Verzahnung Typ 5 = 5 C 4390 1764 00
Verzahnung Typ 6 - 6 C 4390 1765 00
Verzahnung Typ 7 = 7 C 4390 1766 00
QMX/ETX50 - - C 4390 1782 00
QMX/ETX62 - - C 4390 178300
QMX90/ETX90 - - C 4390 1785 00

C

Verlangerte Befestigungsplatte = = 4390 1768 00

Verldngerte Befestigungsplatte

Pistolenschrauberaufnahmen fiir SMC-Drehmomentstiitzen aus Kohlefaser

Verzah- Arm
Werkzeug-@ nung Verbindung

Modell mm Typ Typ Beschreibung Bestell-Nr.

Pistolenhalter, Bohrung 24 24 - - FGr SMC50 4390 1518 18
Pistolenhalter, Verzahnung Typ 2 - 2 - Fir SMC 100 4390 1522 18
Pistolenhalter, Verzahnung Typ 2 - 2 - Fir SMC 200 4390 1526 18
Pistolenhalter, Verzahnung Typ 3 - 3 - Fir SMC 200 4390 1513 11

Werkzeugaufnahme wird direkt mit dem Kopf des Arms verbunden.
Pistolenhalter (mit Verzahnung)

Werkzeugaufnahmen fir Winkelschrauber, passend fiir SMC 50
Modell Beschreibung
Werkzeugaufnahme in Winkelausfiihrung fur

Bestell-Nr.

LTV38-R50-13, LTV38-R42-13
LTV38-R50-HAD, LTV38-R42-HAD
LTV38-R50-10, LTV38-R42-10
LTV39-2 R30-10, LTV39-2 R37-10,
LTV39-2 R48-10

4390 2062 80
4390 2062 81
4390 2062 82
4390 2062 83

ETV ST61-40-10, ETV ST61-40-HAD, 4390 2062 84
ETV STB62-40-10, ETV STB62-50-10
ETV STB32-30-10, ETV ST61-30-10, 4390 2062 85

ETV STB62-30-10
LTV39-2 R48-13
LTV29-2 R30-10

4390 2062 86
4390 2062 87

Werkzeugaufnahme wird direkt mit dem Kopf des Arms verbunden.
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Zubehor fur Drehmomentarme

Optionales Zubehor

Werkzeugaufnahmen fir Winkelschrauber, passend fiir SMC 100

Modell

Beschreibung

Bestell-Nr.

Werkzeugaufnahme in Winkelausfiihrung

Werkzeugaufnahme in Winkelausfih-

ETV ST81-100-13, ETV ST61-100-13,
ETV STB62-100-13

ETV STB62-70-13, ETV ST81-70-13-L150,
ETV ST81-70-13, ETV ST61-70-13,
ETV ST81-90-HAD, ETV ST61-90-HAD

LTV39-2 R70-13, LTV39-2 R56-13
LTV39-2 R85-13

LTV38-R85-13

LTV38 R85-HAD

ETV ST81-50-10, ETV ST61-50-HAD,
ETV ST61-50-10, LTV39-2 R56-10

ETV ST101-100-HAD, ETV ST101-100-13,
ETV ST101-100-INTEL
LTV38 R70-13

4390 2061 80

4390 2061 82

4390 2061 83
4390 2061 84
4390 2061 85
4390 2061 86

4390 2061 87

4390 2061 88

4390 2061 89

rung LTV38 R57-13 4390 2061 90
Werkzeugaufnahme wird direkt mit dem Kopf des Arms verbunden.
Werkzeugaufnahmen fir Winkelschrauber, passend fiir SMC 200
Typ Beschreibung Bestell-Nr.
Werkzeugaufnahme ETV ST61-200, ETV ST81-200 4390 1513 87
in Winkelausfiihrung ETV ST101-180-13 / 13-F / 13-M / 13-M-F, 4390 2060 80
ETV ST101-180-B13 / B13-F,
ETV ST61-150-13 / B13 / 13-ATEX, 4390 2060 81
ETV ST61-180-13 / B13 / 13-ATEX,
ETV ST81-150-13 / B13, ETV ST81-180-13 / B13
LTV48 R120-L13 / R150-L13 / R200-L13 4390 2060 84
LTV69 R180-13, LTV69 N180-13 4390 2060 85
LTV48 R120-HAD / R150-HAD / R200-HAD 4390 2060 86
LTV48 R120-FS / R150-FS / R200-FS
ETV ST61-150-FS / 180-FS 4390 2060 87
ETV ST61-120-HAD / 150-HAD / 180-HAD
ETV ST81-120-HAD / 150-HAD / 180-HAD
ETV ST81-150-FS / 180-FS
ETV ST101-180-FS / FS-F, ETV ST101-180-Intel / Intel-F 4390 2060 88
ETV ST101-180-HAD / HAD-F
Werkzeugaufnahme wird direkt mit dem Kopf des Arms verbunden.
Werkzeughalter fiir SMC-Kohlefaserarme, SMC 300
Typ Beschreibung Bestell-Nr.
Winkelwerkzeughalter ~ ETV ST101-270 43902081 50
Pistolenwerkzeughalter ETP ST101-300-20-F (Tensor Revo) 4390 2081 51
Werkbankstander

Optionales Zubehor fiir SMC-Drehmomentstiitzen aus Kohlefaserwerkstoff

Typ

Beschreibung

Bestell-Nr.

Werkbankstander

Werkbankstander, Hohe 753 mm
Halter fir Werkbankstander ist separat zu bestellen.

4390 1728 00

Halter fir Werkbank- Standerbefestigung SMC 12 und SMC 25 4390 1510 88

stander Standerbefestigung SMC 50 und SMC 100 4390 1518 88
HINWEIS: SMC-200-Modelle sollten nicht mit Werkbankstéander
verwendet werden.
Balancer-Kit SMC-Balancer-Adapter-Kit, 4390 2050 00
far RIL 1C bis RIL 5C und WP10.
Halter flir Werkbankstdnder SMC-Balancer-Adapterset fur WP05 43902078 80
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Zubehor fur Drehmomentarme

Optionales Zubehor

Optionales Zubehor fir SMC-TT-Kohlefaserarme

Modell Beschreibung Bestell-Nr.
Fir SMC-TT-10

Adapter

fur Stabwerkzeug — A Zur Befestigung des Werkzeughalters 43902022 04
Balancer-Adapter— A Zur Befestigung des Balancers RIL4-5C 4390 2022 01
Schwerpunkt-Adapter — A Zur Einstellung des Schwerpunktes 4390 2022 02
Feste obere Fixierung — A 43902022 03
Fiir SMC-TT-25

Adapter

fir Stabwerkzeug - B Zur Befestigung des Werkzeughalters 4390 2022 08
Balancer adapter— B Zur Befestigung des Balancers RIL4-5C 4390 2022 05
Gravity center adapter —B  Zur Einstellung des Schwerpunktes 4390 2022 06
Feste obere Fixierung — B 43902022 07

Optionales Zubehor fiir SMC-Arme

Modell Beschreibung Bestell-Nr.

Wandmontage Zur Befestigung an einer Wand oder Schiene 43902081 10

Montageempfehlungen fur SML

XN

Optionales Zubehor fir SML, SML Serie T, SML MK Il und SMF

Beschreibung Bestell-Nr.
Adapter flr Pistolenwerkzeuge — Schwenkbare Adapter fir Einach- 43902082 10
eine Achse ser fur Werkzeuge bis zu 25 Nm
Adapter flr Pistolenwerkzeuge — Schwenkbare Adapter fiir Zwei- 4390 2082 30
zwei Achsen achser fur Werkzeuge bis zu 25 Nm
Horizontaladapter jggg 1;28 88
Vertikaladapter (Handgriffbefestigung) .
Startergriff ° ’ e (elektrisch, 1 Signal) 4390177200  Horizontaladapter
(elektrisch, 2 Signale) 4390 1773 00
(pneumatisch) 43901771 00
Startergriff ,Heavy Duty” (elektrisch, 1 Signal) 4390177201
(elektrisch, 2 Signale) 43901773 01
(pneumatisch) 4390 1771 01
Zweiter Handgriff 4390 1786 01
Handgriff (ohne Schalter) 4390 1786 00
Fernbedienungskabel 3m 4390 1774 00
5m 4390 1775 00
10m 4390 1776 00
Verldngerungskabel fiir Fernbedienung 10 m 4390 1778 00
Y-Sttick-Verbinder (fir 2 elektrische 43901777 00

a—— Startergriff

HINWEIS: — Fir umsteuerbare Werkzeuge ist ein 2-Signal-Handgriff erforderlich (nur Elektrowerkzeuge).
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Zubehor fur Drehmomentarme

Optionales Zubehor flir die Serie GHP fiir

MicroTorque-Schrauber

Beschreibung

Bestell-Nr.

Adapter

Adapter flr GHP Mini und ETF 5, 10, 20
Adapter fir GHP Mini und ETD M 03/05/10A
Adapter fir GHP Small und ETF 50-200
Adapter fir GHP Small und ETD M-40-250 L
Adapter flr GHP Large und ETF 400, 500, 800
Universaladapter fir GHP Small (LUM, EBL, DL, SL)
Handgriff

Handgriff fir GHP Mini und ETF 05, 10, 20
Handgriff fir GHP Small und ETF 50, 100, 200
Handgriff fir GHP Large und ETF 400, 500, 800
Schwenkbare Werkzeughalter

GHP Small fur ETD M08-27 ABL V2

GHP Small fir ETD M50-250 ABL V2

8432083070
8432 0831 81
8432083072
8432083073
8432 0830 74
8432 0831 80

Schwenkbare Werkzueghalter

8432 083090
8432 0830 53
8432 0830 54

8432083061
8432 0830 62

Halter fir Werkzeuge mit Pistolengriff und Stabschrauber

Modell

Werkzeughalter, klein Max. Werkzeugbreite 45 mm
Werkzeughalter, grof3 Max. Werkzeugbreite 98 mm
Holster (Baugruppe — Halter fir Pistolenwerkzeuge)

Werkzeughalter BCP

Bestell-Nr.
42203584 82
4220 3584 86

42203584 80
4220433580

Werkzeughalter, klein

ModularE HALTER FUr pistolen-/WINKELSCHRAUBER, Schleifer ETC.

Bestell-Nr.

Modell Inbegriffene Teile
Modularer Werkzeughalter A
Modularer Werkzeughalter, Schienen-Kit 2xA, B
Modularer Werkzeughalter, Stand Kit 2xA, B, C

42203584 83
4220 3584 84
42203584 85
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Gewichtsausgleicher

COLIBRI

COLIBRI-COL

Die einzigartigen Gewichtsausgleicher
der COL-Serie halten die Last und ma-
chen sie Gber die gesamte Auszugslédnge
praktisch gewichtslos.

Produktivitat

COL-Gewichtsausgleicher halten das
Werkzeug immer an der richtigen Stelle.

Ergonomie

Colibri-Gewichtsausgleicher helfen, die
Muskulatur des Bedieners zu entlasten.

Sicherheit

Die Last kehrt nicht in ihre Ausgangspo-
sition zurlick, wenn sie losgelassen wird:
Ein optimaler Schutz gegen unbeabsich-
tigtes Hochschnellen der Last.

Das Zugseil blockiert, falls die Feder im
Gewichtsausgleicher brechen sollte (ab-
warts gerichtete Bremskraft).

Bei allen Modellen genligt ein kurzer
Ruck am Seil, um die aufwarts gerichtete
Bremsfunktion zu aktivieren — hilfreich
beim Loslassen des Seils oder bei Werk-
zeugwechseln.

Abmessungen

i
L

Abmessungen
Lastbereich Seillinge Gewicht A B C
Typ kg m kg mm mm mm Bestell-Nr.
COoL 101 0,7-1,3 1,7 0,5 108 72 245 8202075001
COL 102 1,0-2,0 1.7 0,5 108 72 245 8202075019

HINWEIS: Wird mit Nylonkabel geliefert.

Optionales Zubehor

Sicherheitskette

Bestell-Nr.

COL 1 4391 4045 90
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RIL Gewichtsausgleicher

Gewichtsausgleicher RIL 2 1

Die Gewichtsausgleicher RIL halten das )
Werkzeug immer in erreichbarer Nahe. ) K
RIL-Gewichtsausgleicher werden mit A

aS—
~
> S -,

Zugkrafteinstellung geliefert. ?‘\ »
Eine Sicherheitskette wird bei allen 7 5
RIL-Balancern mitgeliefert. L b
— <

RIL mit Zugkrafteinstellung

¢ Justierbarer Zugseilstopper.
e Hochwertige Feder.

¢ Robuste Konstruktion.

e Lastbereich 0-10 kg.

Abmessungen Abmessungen
Lastbereich Seillainge Gewicht A B C
Typ kg m kg mm mm mm Bestell-Nr.
Zugkrafteinstellung
RIL1C 0,0-0,5 1,5 0,6 51 106 238 8202070002
RIL 2C 0,4-1,0 1,5 0,6 51 106 238 8202070119
RIL 4C 1,0-2,0 1,5 0,6 51 106 238 8202070218
RIL 5C 14-23 1,5 0,6 51 106 238 8202070325
RIL 10C 2,0-5,0 2,4 2,7 84 190 369 8202070416
RIL 10CS® 2,0-5,0 2,4 2,7 84 190 369 82020704 20
RIL 15C 5,0-7,0 2,4 3,2 84 190 369 8202070515
RIL 15CS® 5,0-7,0 2,4 3,2 84 190 369 8202070520
RIL 22C 6,0-10,0 2,4 3,2 84 190 369 82020706 14
RIL 22CS® 6,0-10,0 2,4 3.2 84 190 369 8202070620
2 Gewichtsausgleicher mit automatischer Sicherheitssperre bei Versagen der Zugfeder.
HINWEIS: RIL 1C, 2C, 4C und 5C sind mit einem Nylonseil ausgestattet. Alle tibrigen Modelle sind mit einem
B Stahlseil ausgestattet.
Zubehor
Sicherheitskette
Bestell-Nr.
1C, 2C, 4Cund 5C 4391 4045 90
10C, 15Cund 22C 4391 4156 00
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Gewichtsausgleicher WP

mel halt die angehangte Last Uber die

WP-Gewichtsausgleicher i A 6‘
Bl ,\
Die WP-Balancer erméglichen einfachs- m \?\ !
tes Positionieren. Die konische Seiltrom- { \n
{

N
)

\
gesamte Auszugslange des Seils in der B x )
Schwebe und macht sie fr den Bediener —
gewichtsfrei. Die Gehause der Balancer = = | o \
WP 05/10 sind aus Kunststoff, die der 6 ‘ =
WP-20-Baureihe und der WP-30-Mod- a5 oo ®
©

3
1

elle aus Aluminium. Alle Modelle (bis auf
WP 20) verfligen Uber einen schwenk-
baren Sicherheits-Aufhdngehaken.

Produktivitat und Ergonomie :

Weil die WP-Gewichtsausgleicher das
Werkzeug stets in der gewunschten Po- g
sition halten, vermeiden sie Belastungen v

der Werker. Das ist ergonomisch und /
beugt Ermidungserscheinungen der
Muskulatur, Sehnen und Bander vor — die
Werker kdnnen entspannter und produk-
tiver arbeiten.
Sicherheit
Die angehangte Last wird nicht zurtick-
gezogen, wenn sie losgelassen wird. Ein
am WP-Balancer befestigtes Werkzeug
schnellt nicht unbeabsichtigt hoch und
gefahrdet nicht durch ruckartiges Hoch- __ Abmessungen
schieBen das Arbeitsumfeld, weil es zu- Lastbereich  Seillinge Gewicht A B (@
verlassig an seiner Stelle bleibt. L] kg - kg e
WP 05 - Standard
e Stahlseil mit Démpfungsstopper_ WP 05-1 0,4-1,2 2 13 71 141 460 8202077800
« Sicherheitskette WP 05-3 1,2-2,6 2 14 71 141 460 8202077801
: WP 05-4 2,6-3,8 2 1,5 71 141 460 8202077802
e Einfacher und schneller Seilwechsel. WP 05-5 3,8-5,2 2 1,5 71 141 460 8202077803
e Erhiltlich mit verldngerten Kabellén- v 22-65 . I 2 e
WP 05 - Modelle mit langem Seil, -A
gen zur Dachmontage. (A) -Modelle WP 05-1-A 0,4-1,2 5,5 13 71 141 460 8202077805
WP 05-3-A 1,2-2,6 5,5 14 71 141 460 8202077806
WP 05-4-A 2,6-3,8 5,5 1,5 71 141 460 8202077807
Abmessungen WP 05-5-A 3,8-5,2 5,5 1,5 71 141 460 8202077808
WP 05-6-A 5,2-6,5 5,5 1,5 71 141 460 8202077809
WP 10 - Standard
_ WP 10-3 3-5 2 2,9 130 188 521 8202 0779 00
WP 10-4,5 45-7 2 3,1 130 188 521 8202077901
WP 10-6 6-10 2 3,2 130 188 521 8202 0779 02
WP 10-9 9-14 2 3,4 130 188 521 8202077903
WP 10-13 13-17 2 3,6 130 188 521 8202 0779 04
WP 10-16 16-21 2 3.8 130 188 521 8202077905
WP 10 — Modelle mit langem Seil, -A
WP 10-3-A 3-5 5,5 2,9 130 188 521 8202077906
WP 10-4,5-A 4,5-7 5,5 3,1 130 188 521 8202077907
WP 10-6-A 6-10 5,5 3,2 130 188 521 8202077908
WP 10-9-A 9-14 55 3,4 130 188 521 8202 0779 09
WP 10-13-A 13-17 5,5 3,6 130 188 521 8202077910
WP 10-16-A 16-21 55 3,8 130 188 521 8202 0779 11
WP 20 - Standard
WP 20-15 15-25 2 7.8 152 218 521 8202 0780 00
WP 20-25 25-35 2 8,9 152 218 521 8202078001
WP 20-35 35-45 2 9,5 152 218 521 8202 0780 02
WP 20-45 45.55 2 9,8 152 218 521 8202078003
WP 30 - Standard
WP 30-12 12-20 2 14,8 203 285 749 8202078100
WP 30-20 20-30 2 15,2 203 285 749 8202078101
WP 30-30 30-45 2 16,9 203 285 749 8202078102
WP 30-45 45-60 2 17,3 203 285 749 8202078103
WP 30-60 60-75 2 18,7 203 285 749 8202078104
WP 30-75 75-90 2 19,7 203 285 749 8202078105
WP 30-90 90-100 2 19,9 203 285 749 8202078106
WP 40 - Standard
WP 40-100 100-115 3 420 348 320 800 8202078200
WP 40-115 115-130 3 44,0 348 320 800 8202078201
WP 40-130 130-140 3 46,0 348 320 800 8202078202
WP 40-140 140-150 3 48,0 348 320 800 8202078203
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